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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 

® Bogenleiteinrichtung fur eine Rotationsdruckmaschine 

® Bogenleiteinrichtung fur eine Rotationsdruckmaschine 
mit einer sich langs des Bogentransportweges erstrek- 
kenden, dem Bogenmaterial in einem Abstand zuge- 
wandten Leitflache, die mehrere in der ansonsten ge- 
schlossenen Leitflache eingearbeitete Dusen aufweist 
und mit einem der mit der Leitflache die Bogenleiteinrich- 
tung bildenden Stromungskanal ausgebildet ist, welcher 
mit einem Pneumatiksystem in Funktionsverbindung ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Leitflache {11) in zu ei- 
nem einseitig offenen Stromungskanal (14) seitlich ge- 
stellfest angeordneten Fuhrungen (18) gelagert und zum 
Stromungskanal (14) in oder gegen die Bogenforderrich- 
tung (13) verschiebbar und zum Stromungskanal (14) dek- 
kungsgleich positionierbar ist, wobei die Leitflache (11) 
aus den Fuhrungen (18) heraus bewegbar und in die Fuh- 
rungen (18) hinein bewegbar ist. 
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[Gebrauchsmusteranmeldung] 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
Muhlheimer StrafSe 341 
63075 Offenbach 



[Bezeichmiag der Erfindung] 
Bogenleiteinrichtung fur eine Ro tat ionsdruckmas chine 
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[Beschreibung] 



Die Erfindung betrifft eine Bogenleiteinrichtung fur eine 
Rotationsdruckmaschine nach dem Oberbegriff von Anspruch l. 

5 

[Stand der Technik] 

Eine Bogenleiteinrichtung dieser Art ist aus EP 0 156 173 A2 
bekannt. Die Bogenleiteinrichtung ist unterhalb des Bogenfor- 
derweges angeordnet und besteht aus wenigstens einem mit 
10 einem als Luf tversorgung ausgebildeten Pneumatiksystem in 
Funktionsverbindung stehenden kastenformig ausgebildeten 
Stromungskanal, welcher ein dem Bogenmaterial zugewandtes 
Leitblech mit Dusenof fnungen fur den Luf tdurchtritt auf- 
weist. Das Leitblech dient als Leitflache fur den bogenformi- 
15 gen Bedruckstof f , welcher in Forderrichtung daran vorbeibe- 
wegt wird, und ist fest mit dem kastenf ormigen Stromungskanal 
verbunden. Bevorzugte Verbindungsarten fur einen Stromungska- 
nal mit Leitflache sind Schraubenverbindungen bzw. SchweiS- 
verbindungen, so dass ein geschlossener Stromungskanal gebil- 
20 det ist. 

Eine weitere Bogenleiteinrichtung innerhalb einer Druckma- 
schine ist aus DE 44 06 847 Al mit einer Leitflache und 
Dusenoffnungen, die nach dem aerodynamischen Paradoxon 
25 betreibbar sind, bekannt. Die Leitflache weist bevorzugt iiber 
die Breite verteilt eine mittig angeordnete Stabilisierungs- 
zone sowie zwei seitlich ausgerichtete Straff zonen auf , 
welche mit Dusenof fnungen versehen sind. 
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Bei oben genannten Ausfuhrungen ist es nachteilig, dass die 
Art der Leitflache, beispielsweise das Lochbild mit speziel- 
ler Anordnung von Dusen, die Geometrie der Dusen in der 
Leitflache, die Oberf lacheneigenschaf ten der Leitflache oder 
das Material der Leitflache unveranderlich festgelegt ist. 
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Bei derartigen Bogenleiteinrichtungen ist es weiterhin 
nachteilig, dass trotz der Unterstutzung der Bogenfuhrung 
mittels Luft sich auf den Oberflachen (dem Bedruckstof f 
5 zugewandt) der Leitflachen Farb- und/oder Lackreste sowie 
weitere Verunreinigungen, beispielsweise Papierstaub, Puder- 
material, ansammeln und an der Leitflache anhaften konnen. 
Werden diese Ansammlungen nicht beseitigt, so baut sich an 
den Leitflachen punktuell Farbe, Lack, Papierstaub etc. (auch 
10 in Kombination) als Verunreinigung auf. Derartige Ansammlun- 
gen bewirken, dass das bedruckte und/oder lackierte Bogenma- 
terial verkratzt wird, was zur Beeintrachtigung der Druckqua- 
litat fuhrt. 

15 Zum Reinigen einer Leitflache einer Bogenleiteinrichtung in 
einer Rotationsdruckmaschine ist aus DE 44 40 325 CI eine an 
einer rotierbaren Transf ertrommel angeordnete Reinigungsein- 
richtung bekannt, welche kraf tschlussig mit der Leiteinrich- 
tung in Kontakt bringbar ist, 

2 0 [Aufgabe der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Bogenleitein- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaf fen, die die 
genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere universeller 
einsetzbar ist und einen einfachen Aufbau auf weist . 

25 

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale von Anspruch 1 
gelost. Weiterbildungen ergeben sich aus den abhangigen 
Anspruchen . 

30 Ein erster Vorteil der Bogenleiteinrichtung ist darin begrun- 
det, dass einem fur die Bogenfuhrung in einer Rotationsdruck- 
maschine gestellfest fixiert angeordneten, einseitig offenen 
und mit einem Pneumatiksystem gekoppelten Stromungskanal 
(Unterteil mit Seitenwandungen) eine Leitflache als Deckfla- 
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che in Fuhrungen zugeordnet ist. Dabei ist die Leitflache in 
Oder gegen die Bogenfdrderrichtung zum einseitig offenen, 
gestellfesten Stromungskanal verschiebbar angeordnet. D.h. 
die Leitflache ist nicht mit dem gestellfesten, einseitig 
5 offenen Stromungskanal verbunden, sondern ist durch die 
Fuhrungen lediglich diesem Stromungskanal, beispielsweise 
reibschlussig, zwecks Bildung eines geschlossenen Stromungs- 
kanal s zugeordnet. 



10 Diese Ausbildung hat den Vorteil, dass die Leitflache leicht 
mit einem einseitig offenen Stromungskanal (Unterteil mit 
Seitenwahdungen) in Funktionsverbindung bringbar ist bzw. 
diese Funktionsverbindung trennbar ist. Vorteilhaft ist 
dabei, dass die Leitflache zusatzlich zum einseitig offenen 

15 Stromungskanal deckungsgleich positionierbar ist, so dass 
sich ein geschlossener Strdmungskanal ergibt. 



Von Vorteil ist ebenso, dass die Oberflache einer derart 
verschiebbar angeordneten Leitflache, bevorzugt auSerhalb der 

20 Rotationsdruckmaschine, reinigbar ist und anschlieSend wieder 
mit dem in der Druckmaschine verbliebenen, einseitig offenen 
Stromungskanal in Funktionsverbindung bringbar ist. Alterna- 
tiv kann in der Zwischenzeit eine zweite, von Verunreinigun- 
gen freie Leitflache dem einseitig offenen Stromungskanal 

25 austauschbar zugeordnet werden, was u.a. die stillstandszeit 
bzw. Rustzeit verkurzt. 

Weiterhin ist es vorteilhaft, dass die Leitflache gegen eine 
zweite Leitflache, beispielsweise mit einer anderen Dusengeo- 
metrie und/oder einer anderen Oberflache, austauschbar ist. 
Damit ist eine verbesserte Abstimmung der pneumatisch unter- 
stutzten Bogenfvihrung in Abhangigkeit von dem zu verarbeiten- 
den Bogenmaterial realisierbar . 

Beispielsweise ist eine erste Leitflache in Ausbildung gemass 
:"::.r : " : .: : : , : 
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EP 0 156 173 Al fur die Bogenfuhrung eines erst en Bogenmate- 
rial mit einem definierten Flachengewicht und einem definier- 
ten Elastizitatsmodul bevorzugt einsetzbar. Hingegen ist eine 
zweite Leitflache, beispielsweise in Ausbildung gemass 
5 DE 44 06 847 Al fur die Bogenfuhrung eines zweiten Bogenmate- 
rials mit einem definierten Flachengewicht und einem defi- 
nierten Elastizitatsmodul, abweichend zum ersten Bogenmateri- 
al, bevorzugt einsetzbar. 

10 Ebenso von Vorteil ist, dass die Bogenleiteinrichtung mit 
einer derart verschiebbaren Leitflache fur die Bogenfuhrung 
in einem definierten Abstand jedem beliebigen Bogenhaltesys- 
tem zugeordnet werden kann. D.h. das Bogenhaltesystem ist 
bevorzugt an einem Bogenfuhrungszylinder , beispielsweise 

15 einem Transf erzylinder Oder einer Wendetrommel, angeordnet 
Oder es ist mit einem umlaufenden Fordersystem im Ausleger 
verbunden . 

Beim bevorzugten Einsatz von wenigstens einem Bogenf uhrungs- 
20 zylinder mit abgenommenen Trommelkappen, wie beispielsweise 
aus DE-AS 1 254 645 bekannt, oder ohne trommelkappen mit 
bevorzugt sekantenf ormig ausgebildeten, geraden oder gekrumm- 
ten Seitenwanden, wie beispielsweise aus DE 44 31 114 be- 
kannt, ist es von Vorteil, dass zwischen zwei benachbarten 
25 Bogenfuhrungszylindern (wenigstens einer mit o.g. Ausbildung) 
ausreichend Platz zum Austausch einer verschiebbaren Leitfla- 
che vorhanden ist. Eine derartige Leitflache ist bevorzugt 
zwischen zwei Bogenfuhrungszylindern nach oben verschiebbar 
aus den Fuhrungen heraus bzw. in die Fuhrungen hinein beweg- 
30 bar. Dazu ist der keine Trommelkappen aufweisende Bogenfuh- 
rungszylinder in eine derartige Position bewegbar, dass 
zwischen zwei benachbarten Bogenfuhrungszylindern ausreichend 
Platz fur die Verschiebung (Abforderung bzw. Zuf uhrung) der 
entsprechenden Leitflache gewahrleistet ist. 
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Alternativ ist wenigstens ein beispielsweise aus DE 199 09 
686 Al bekannter Bogenf uhrungszylinder einsetzbar, der Mittel 
zum Schwenken der Bogenhaltesysteme unter die Peripherie des 
Bogenf uhrungszylinders aufweist. Durch die derart abschwenk- 
baren Bogenhaltesysteme wird ausreichend Platz fur die Ver- 
schiebung (Abforderung bzw. Zufuhrung) der entsprechenden 
Leitflache geschaffen. Hierzu ist bevorzugt wenigstens ein 
Bogenfiihrungszylinder mit seinen abgeschwenkten Bogenhalte- 
systemen im Ubergabebereich positionierbar . 

[Beispiele] 

Die Erfindung soil an einem Ausf uhrungsbeispiel naher erlau- 
tert werden. Dabei zeigen schematisch: 

Fi 9- 1 die Anordnung von Bogenleiteinrichtungen 



in einer mehrere Druckwerke aufweisenden 
Rotationsdruckmaschine , 



Fig. 2 



eine Bogenleiteinrichtung in Zuordnung zu 
einem Bogenf uhrungszylinder, 



Fig. 3 



einen einseitig offenen Stromungskanal 
(ohne Leitflache) , 



Fig. 4 



einen geschlossenen Stromungskanal mit 
Leitf lache, 



Fig. 5 



eine Bogenleiteinrichtung in Zuordnung zu 
einem als Wendetrommel ausgebildeten Bo- 
genf uhrungs zyl inder , 



Fig. 6 



ein Detail der Bogenleiteinrichtung gemaS 
Fig, 5. 



Die in Figur 1 dargestellte Rotationsdruckmaschine weist 
mehrere in Reihe angeordnete Druckwerke 1 auf von denen 
jeweils ein Plattenzylinder 2, ein Gummituchzylinder 3 und 
ein doppeltgroE ausgebildeter bogenfuhrender Druckzylinder 4 
als Bogenfuhrungszylinder gezeigt sind. Zwischen den Druck- 
werken 1 sind fur den Bogentransport jeweils ein doppeltgroS 
ausgebildeter Trans ferzylinder 5 als Bogenfuhrungszylinder 
mit sekantenfdrmig abgeflachten Seitenwanden angeordnet, 
wobei alternativ eine Wendetrommel 6 als Bogenfuhrungszylin- 
der einsetzbar ist. 

Vom Druckzylinder 4 des letzten Druckwerkes 1, alternativ ist 
hier auch ein Lackwerk oder eine sonstige Verarbeitungsein- 
heit mit einerti entsprechenden Bogenfuhrungszylinder anordbar, 
wird das Bogenmaterial in einem Ausleger 8 mittels umlaufen- 
dem Fordersystem 7 mittels Bogenhaltesystemen 12 zu einem 
Auslegerstapel 9 in Forderrichtung 13 transportiert und 
abgelegt. Die bogenf uhrenden Druckzylinder 4, Transf erzylin- 
der 5, Wendetrommeln 6 sowie Fordersysteme 7 weisen ebenso 
Bogenhaltesysteme 12 auf. 

Den bogenf uhrenden Transf erzylindem 5, Wendetrommeln 6 sowie 
dem Fordersystem 7 sind in einem def inierten Abstand zum 
Bogentransportweg pneumatisch beauf schlagbare Bogenleitein- 
richtungen 10 zugeordnet, die fur eine abschmierf reie Bogen- 
fuhrung des bedruckten und/oder lackierten Bogenmateriales 
sorgen. Je nach Verlauf des Bogentransportweges weisen die 
Bogenleiteinrichtungen 10 gekrummte oder ebene, mit Dusen 
versehene Leitflachen 11 auf, an denen das Bogenmaterial in 
einem Abstand bevorzugt beruhrungsf rei entlang transportiert 
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wird. Die Bogenleiteinrichtungen 10 erstrecken sich insbeson- 
dere in modularer Anordnung uber die gesamte Forderstrecke 
des Bogenmaterials innerhalb der Rotationsdruckmaschine und 
uber die gesamte Formatbreite . 

Eine Bogenleiteinrichtung 10 ist aus wenigstens einem bevor- 
zugt kastenformig ausgefuhrten Stromungskanal 14 gebildet, 
welcher mit Seitenwandungen 16 nach oben einseitig offen und 
gestellseitig fixiert ist. Der Stromungskanal 14 weist an 
seiner Unterseite wenigstens eine Offnung 17 auf , die mit je 
einem an der Unterseite ruckseitig angeordneten Pneumatiksys- 
tem 15 fur die Luf tversorgung in Funktionsverbindung ist. 

Fur die Aufnahme einer Leitflache 11 in Zuordnung zu einem 
einseitig offenen Stromungskanal 14 sind seitlich gestellfes- 
te Fuhrungen 18 angeordnet. Die Fuhrungen 18 sind am gestell- 
festen Stromungskanal 14 oder an den Seitenwanden des Ge- 
stells direkt gestellseitig fixiert. In den Fuhrungen 18 ist 
die Leitflache 11 in oder gegen die Forderrichtung 13 des 
Bogenmaterials verschiebbar und zum Stromungskanal 14 de-* 
ckungsgleich positionierbar . Dazu ist die Leitflache 14 aus 
den Fuhrungen 18 heraus bewegbar und in die Fuhrungen 18 
hinein bewegbar. 

In den Figuren 3 und 4 sind die Fuhrungen 18 beidseitig 
seitlich am Stromungskanal 14 zwischen diesem angeordnet und 
sind mit diesem an je einer Seitenwand eines Gestells losbar' 
fixierbar. In der vorliegenden Ausbildung weist jede Fuhrung 
18 eine obere Fuhrungsbahn 19 und eine untere Fuhrungsbahn 2 0 
auf , urn die Leitflache 11 seitlich an der Ober- und Untersei- 
te zu fuhren. 

In einer ersten Ausbildung ist jede Fuhrungsbahn 19, 2 0 als 
Gleitfiihrung oder Walzfuhrung ausgebildet. 
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In einer weiteren Ausbildung ist beispielsweise die untere 
Fuhrungsbahn 20 als Gleitf uhrung, hingegen ist die obere 
Fuhrungsbahn 19 als Walzfuhrung mit einer Mehrzahl von rota- 
tiv gelagerten Walzkorpern ausgebildet. Zwischen den Fuh- 
5 rungsbahnen 19, 20 ist die Leitflache 11 im Seitenbereich 
aufgenommen und in oder gegen die Forderrichtung 13 (Doppel- 
pfeil 29) verschiebbar angeordnet und zum einseitig offenen 
Stromungskanal 14 deckungsgleich positionierbar . 
Somit ist ein geschlossener (fur den Druckbetrieb) oder ein 
10 einseitig offener Stromungskanal 14 (nur bei Maschinenstill- 
stand) erzielbar. Die Fuhrungen 18 sind dabei nicht auf die 
Abmessungen eines Stromungskanal s 14 beschrankt . 

In Fig. 2 ist ein Transf erzylinder 5 mit sekantenf ormig 
15 ausgebildeten, leicht gekrummten Seitenwanden gezeigt . Der 
Transf erzylinder 5 ist in vertikaler Ausrichtung positio- 
niert, so dass zwischen zwei benachbarten Bogenfuhrungszylin- 
dern 5,4 ausreichend Platz zum Wechsel einer verschiebbaren 
Leitflache 11 in Richtung Doppelpfeil 29 vorhanden ist. Die 
20 Leitflache 11 ist zwischen den Bogenf uhrungszylindern 5,4 
nach oben verschiebbar aus den Fuhrungen 18 heraus bzw. in 
die Fuhrungen 18 hinein bewegbar. 

Die Verschiebbarkeit der Leitflache 11 ist dabei automat i- 
25 siert realisierbar . Beispielsweise ist jeweils beidseitig dem 
Seitenbereich der Leitflache 11 zugeordnet ein mit der Leit- 
flache 11 in Eingriff stehendes Ritzel oder Antriebsrad 
vorgesehen, welches mit einem Antriebsmotor gekoppelt ist. 
Alternativ ist die Verschiebbarkeit manuell von einem Bedie- 
3 0 ner vornehmbar. Beispielsweise kann ein Bediener mit einem 

Hilf swerkzeug die Leitflache 11 erfassen und verschieben bzw. 
den Fuhrungen 18 zufuhren oder aus diesen abfordern. 

In einer weiteren Ausbildung zeigt Fig. 5 einen als Wende- 
f. 5 ### •• • • 
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trommel 6 ausgefuhrten Bogenfuhrungszy Under mit einer unter- 
halb der Wendetrommel 6 angeordneten Bogenleiteinrichtung 10, 
welche mit wenigstens einem Pneumatiksystem 15 gekoppelt ist. 
Die Bogenleiteinrichtung 10 erstreckt sich daruber hinaus 
5 entgegen der Forderrichtung 13 bis unterhalb des vorgeordne- 
ten Druckzylinders 4. 

Der Strdmungskanal 14 weist wiederum eine verschiebbar ange- 
ordnete Leitflache 11 auf, welche im Seitenbereich in Fuhrun- 
10 gen 18 mit oberer und unterer Fuhrungsbahn 19 , 2 0 aufgenommen 
ist. Die Fixierung der Fuhrungsbahnen 19, 20 ist analog zur 
bereits beschriebenen Ausbildung der Fuhrung 18 realisierbar . 
Diese Bogenleiteinrichtung 10 ist im Schondruck als auch im 
Schon- und Widerdruck betreibbar. 

15 

Der Stromungskanal 14 weist dazu im Bereich unterhalb des 
vorgeordneten Druckzylinders 4 eine erste Fuhrungsebene 21 
fur die Betriebsart „ Schondruck" und darunterliegend eine 
zweite Fuhrungsebene 22 fur die Betriebsart „ Schon- und 

20 Widerdruck" auf. Die Fuhrungsbahnen 19, 20 der Fuhrungen 18 
sind beidseitig durch je eine Weiche 23 unterbrochen, welche 
in einem gestellfest angeordneten Drehgelenk 2 7 schwenkbar 
gelagert ist. Im Anschluss an die Weiche 23 sind die Fuh- 
rungsbahnen 19, 20 auf einer ersten Fuhrungsebene 21 sowie 

25 einer zweiten Fuhrungsebene fluchtend angeordnet . Die Weiche 
23 weist einen ersten Fuhrungskanal 2 5 und einen zweiten 
Fuhrungskanal 26 auf, wobei die Fuhrung skanale 25, 26 bevor- 
zugt in eine Wandung 28 der Weiche 23 eingearbeitet sind. Die 
Fuhrungskanale 25, 26 sind durch Fuhrungsbahnen 19, 20 be- 

30 grenzt und fluchten je nach Betriebsstellung mit den gestell- 
fest fixierten Fuhrungsbahnen 19, 20. 

In der Betriebsart „ Schondruck" fluchtet der erste Fuhrungs- 
kanal 2 5 mit der ersten Fuhrungsebene 21 und in der Betriebs- 

.: #: .... 
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art „Sch6n- und Widerdruck" fluchtet der zweite Fuhrungskanal 
26 mit der zweiten Fuhrungsebene 22. Die Weiche 23 ist dazu 
mittels einer Betatigungseinrichtung um den Drehpunkt des 
Drehgelenkes 27 schwenkbar. Der Stromungskatial 14 weist eine 
5 Ruckwand 24 auf, die bevorzugt auf die unterschiedlichen 

Fuhrungsebenen 21, 22 anpassbar sind. Beispielsweise ist die 
Anpassung mittels Langenanderung oder durch ein Abschwenken 
realisierbar . 



10 



V m m •••• •••• • . • 

eloiSS7W.pl6J: V $HQ§ Syt>S\./ ^lTOl ioi 11:23:12 

• - •••••••••••• 



[Bezugszeichenliste] 

Druckwerk 

Plattenzyl inder 

Gummi tuchzy 1 inder 

Druckzylinder 

Transferzyl inder 

Wende t romme 1 

Fordersystem 

Ausleger 

Auslegerstapel 

Bogenleiteinrichtung 

Leitflache 

Bogenhal t e sy s tern 

Forderrichtung 

S t romungskana 1 

Pneumatiksystem 

Se i t enwandung 

Of fnung 

Fuhrung 

Obere Fuhrungsbahn 
Untere Fuhrungsbahn 
Erste Fiihrungsebene 
Zweite Fuhrungsebene 
Weiche 
Ruckwand 

Erster Fuhrungskanal 

Zweiter Fuhrungskanal 

Drehgelenk 

Wandung 

Doppelpfeil 



5 
10 
15 

20 2 . 
25 

3 . 
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[Anspriiche] 

Bogenleiteinrichtung fur eine Rotationsdruckmaschine mit 
einer sich langs des Bogentransportweges erstreckenden, 
dem Bogenmaterial in einem Abstand zugewandten Leitfla- 
che, die mehrere in der ansonsten geschlossenen Leitfla- 
che eingearbeitete Dusen aufweist und mit einem der mit 
der Leitflache die Bogenleiteinrichtung bildenden Stro- 
mungskanal ausgebildet ist # welcher mit einem Pneumatik- 
system in Funktionsverbindung ist # 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Leitflache (11) in zu einem einseitig offenen 
Stromungskanal (14) seitlich gestellfest angeordneten 
Fuhrungen (18) gelagert und zum Strdmungskanal (14) in o- 
der gegen die Bogenforderrichtung (13) verschiebbar und 
zum Stromungskanal (14) deckungsgleich positionierbar 
ist, wobei die Leitflache (11) aus den Fuhrungen (18) 
heraus bewegbar und in die Fuhrungen (18) hinein bewegbar 
ist. 



Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Fuhrungen (18) durch beidseitig zwischen dem 
Stromungskanal (14) und einer Seitenwand des Gestelles 
angeordnete Fuhrungsbahnen (19, 20) gebildet sind, urn die 
Leitflache (11) seitlich an der Oberseite und der Unter- 
seite zu fuhren. 



Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Fuhrungsbahn (19, 20) eine Gleitfuhrung auf- 
weist . 



10 
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4. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Fuhrungsbahn (19, 20) eine- Walzfuhrung aufweist. 

5. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass eine erste Fuhrungsbahn (19) eine Gleitfuhrung auf- 
weist und eine zweite Fuhrungsbahn (20) eine Walzfuhrung 
aufweist . 



Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die oberen und unteren Fuhrungsbahnen (19, 20) der 
Fuhrungen (18) mittels einer Weiche (23) unterbrochen und 
im Anschluss wahlweise auf einer ersten Fuhrungsebene 
(21) sowie einer zweiten Fuhrungsebene (22) f luchtend. an- 
geordnet sind. 
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HOLLYWOOD, FLORIDA 33022 
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